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法律资讯 
警告提示系统 

为了您的人身安全以及避免财产损失，必须注意本手册中的提示。人身安全的提示用一个警告三角表示，仅与财产

损失有关的提示不带警告三角。警告提示根据危险等级由高到低如下表示。 

危险  
表示如果不采取相应的小心措施，将会导致死亡或者严重的人身伤害。 

警告  
表示如果不采取相应的小心措施，可能导致死亡或者严重的人身伤害。 

小心  
带有警告三角，表示如果不采取相应的小心措施，可能导致轻微的人身伤害。 

小心  
不带警告三角，表示如果不采取相应的小心措施，可能导致财产损失。 

注意  
表示如果不注意相应的提示，可能会出现不希望的结果或状态。 

当出现多个危险等级的情况下，每次总是使用最高等级的警告提示。如果在某个警告提示中带有警告可能导致人身

伤害的警告三角，则可能在该警告提示中另外还附带有可能导致财产损失的警告。 

合格的专业人员 
本文件所属的产品/系统只允许由符合各项工作要求的合格人员进行操作。其操作必须遵照各自附带的文件说明，特

别是其中的安全及警告提示。 由于具备相关培训及经验，合格人员可以察觉本产品/系统的风险，并避免可能的危

险。 

Siemens 产品 
请注意下列说明： 

警告  
Siemens 产品只允许用于目录和相关技术文件中规定的使用情况。如果要使用其他公司的产品和组件，必须得到 
Siemens 推荐和允许。正确的运输、储存、组装、装配、安装、调试、操作和维护是产品安全、正常运行的前

提。必须保证允许的环境条件。必须注意相关文件中的提示。 

商标 
所有带有标记符号 ® 的都是西门子股份有限公司的注册商标。标签中的其他符号可能是一些其他商标，这是出于保

护所有者权利的 目地由第三方使用而特别标示的。 

责任免除 
我们已对印刷品中所述内容与硬件和软件的一致性作过检查。然而不排除存在偏差的可能性，因此我们不保证印刷

品中所述内容与硬件和软件完全一致。印刷品中的数据都按规定经过检测，必要的修正值包含在下一版本中。 

 

 Siemens AG 
Industry Sector 
Postfach 48 48 
90026 NÜRNBERG 
德国 

 文件订购号: 6FC5397-5DP20-0RA0  
Ⓟ 04/2010 

Copyright © Siemens AG 
2010. 
本公司保留技术更改的权利 



 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 3 

前言 

SINUMERIK 资料 

SINUMERIK 资料分为 3 个类别： 

● 一般资料 

● 用户资料 

● 制造商/维修资料 

访问链接 (http://www.siemens.com/motioncontrol/docu)可以查看以下内容： 

● 订购资料 

在此您可以查阅当前的印刷品一览。 

● 下载资料 

更多用于从“服务与支持”下载文件的链接。 

● 在线检索资料 

获取 DOConCD 的信息，以及直接访问 DOConWEB 中的印刷品。 

● 以西门子资料的内容为基础，使用 My Documentation Manager（MDM） 
(http://www.siemens.com/mdm)创建个性化文档。 

● My Documentation Manager 提供了一系列功能用于创建用户自己的机床文档。 

● 培训与 FAQ（常见问题解答） 

通过页面导航可以获取培训以及 FAQ（常见问题解答）的相关信息。 

目标用户 

本资料面向维护和维修人员。  

使用 

本维修手册可帮助上述目标用户进行专业并且安全的维护和维修工作。 

适用阶段： 维护及维修阶段 

http://www.siemens.com/motioncontrol/docu
http://www.siemens.com/mdm
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标准功能范畴 

本资料中描述了标准功能范畴。 机床制造商增添或者更改的功能，由机床制造商进行说

明。  

控制系统有可能执行本手册中未描述的某些功能。 但是这并不意味着在提供系统时必须

带有这些功能，或者为其提供有关的维修服务。 

同样，因为只是概要，所以本手册不包括全部类型产品的所有详细信息，也无法考虑到安

装、运行和维修中可能出现的所有情况。 

文档资料疑问 

如果您对本手册有疑问（建议，修改），请发送传真或电子邮件到下列地址： 

 

传真： +49 9131 98 2176 

传真表格见本文档末页。 

电子邮件 (mailto:docu.motioncontrol@siemens.com) 

 

SINUMERIK 网址 (http://www.siemens.com/sinumerik) 

服务与支持  

技术疑难，请咨询下列热线： 

 

 欧洲／非洲 

电话 +49 180 5050 222 

传真 +49 180 5050 223 

德国固定电话价格：0.14 欧元/分钟，移动电话价格可能会有差别。 

网址 (http://www.siemens.com/automation/support-request) 
 

 

 美洲 

电话 +1 423 262 2522 

传真 +1 423 262 2200 

电子邮件 (mailto:techsupport.sea@siemens.com) 

mailto:docu.motioncontrol@siemens.com
http://www.siemens.com/sinumerik
http://www.siemens.com/automation/support-request
mailto:techsupport.sea@siemens.com
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 亚洲／太平洋 

电话 +86 1064 75 75 75 

传真 +86 1064 74 74 74 

电子邮件 (mailto:techsupport.asia@siemens.com) 

 
 

 

 说明 
各个国家的技术咨询电话请访问网址 (http://www.siemens.com/automation/partner)。 

 

欧盟一致性声明 

有关 EMC 指令的欧盟一致性声明请访问网址 (http://support.automation.siemens.com)，
产品订货号为 15257461，或者从西门子股份公司 I DT MC 业务领域的下属办事处获取。  

用户 CF 卡 

● SINUMERIK CNC 支持 CF 卡的 FAT16 和 FAT32 文件系统。如果要使用其他设备的

存储卡，或者想要保证存储卡与 SINUMERIK 的兼容性，则必须格式化存储卡。在存

储卡格式化时卡上的所有数据都会被永久删除。 

● 访问存储卡时，不要将卡拔出。否则可能损坏存储卡和 SINUMERIK 系统以及存储卡

上的数据。 

● 如果在 SINUMERIK 系统上无法使用存储卡，可能是由于存储卡未经系统格式化

（如：Ext3-Linux 文件系统），卡上的文件系统损坏或是存储卡类型错误。 

● 请小心地将存储卡按照正确的方向插入卡槽中（注意标记如箭头等）。以避免对存储

卡或设备造成机械性损伤。 

● 请只使用西门子允许用于 SINUMERIK 系统的存储卡。即使 SINUMERIK 在使用存储

卡时遵循了一般通用的工业标准，但仍有可能出现一些制造商的存储卡在设备上无法

正常工作或者不能完全兼容的情况（有关兼容性的信息请咨询存储卡制造商或供应

商）。 

● SINUMERIK 允许使用的 CF 卡 为 SanDisk “CompactFlash® 5000 Industrial Grade”
（订货号 6FC5313-5AG00-0AA0）。 

 

mailto:techsupport.asia@siemens.com
http://www.siemens.com/automation/partner
http://support.automation.siemens.com/
http://support.automation.siemens.com
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安全说明 1
 

下面的提示一方面为您提供人身安全方面的说明，另一方面避免所述产品或连接的设备和

机床受到损坏。 如果不遵守这些警告提示，则可能会导致严重的人身伤害和巨大的财产

损失。 
 

危险  
仅允许合格的人员对 SINUMERIK 设备进行调试。 
这些人员必须参照产品随附的用户技术资料，了解并遵循规定的危险和警告提示。 
在运行电气设备和电机时，电路上必然存在危险电压。 
而设备运行时，机床的整个加工范围都可能形成危险的轴运行。 
设备中转换的热能以及所使用的材料都可能引发火灾。 
电气设备中的所有工作必须在无电压状态下进行。 

 

危险  
只有正确地运输、储藏、装配和安装，并且仔细地操作和维护，SINUMERIK 设备才能

正常、安全地运行。  
在产品样本和报价中给出的数据也适用于设备的特殊型号。 
此外，除了提供的用户技术资料中给出的危险和警告提示外，还应遵循所在国家、地区

和设备特定的规定和要求。 
所有 60 V DC 以下的接口和端子上仅允许连接 EN 61800-5-1 标准中 DVC A 类别的安

全低压(PELV = Protective Extra Low Voltage)。  
如果需要在带电的设备上进行测量或检验工作，则必须遵守事故防范规定 BGV A2 中的

规定和执行指令，特别是§ 8 “在带电部件上工作时的许可偏差”。 必须使用合适的电气

工具。 
 

警告  
在组件 1.5 m 的无屏蔽范围内使用发射功率> 1 W 的移动无线电设备，会引起设备的功

能故障。 
安装连接电缆和信号电缆时应注意，电感散射和电容散射不应影响自动功能和安全功

能。  
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危险  
仅允许由西门子客服人员或由西门子授权的维修点修理提供的设备。  
仅允许使用备件表中列出的部件更换组件或部件。 
符合 EN 60204-1 (VDE 0113 第 1 部分)的急停装置必须在自动化设备的所有运行方式下

保持生效。 松开急停装置后不应出现任何超出控制或超出定义的重启。 
在自动化装置中易出现故障、导致人身伤害和/或财产损失的所有组件上，都必须另外采

取外部预防措施或采用某些装置，这些装置即使在故障情况下也确保安全运行状态或强

制实现安全运行（例如：通过独立运行的限位开关、机械锁止、急停装置等）。 
 

危险  
为驱动控制组件供电的外部电源必须和危险电压回路安全隔离（DVC A 根据 EN 61800-
5-1; SELV/ PELV）。 另外也只允许连接控制回路和危险电压回路安全隔离的功率部

件。 
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系统说明 2
2.1 系统概述 

系统结构 

下面展示了一个典型的配置示例：  

 

图 2-1 配置示例 
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2.2 系统类型 

不同的正面布局及接口 

 
① 用户接口的保护盖 
② 菜单回调键 
③ 字母区 
④ 控制键区 
⑤ 热键区 
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⑥ 光标区 
⑦ 数字区 
⑧ 菜单扩展键 
⑨ 3/8" 螺孔，用于安装辅助装置 
⑩ 用户接口的保护盖 
⑪ X127： 以太网（维修插口）  
⑫ 状态 LED 灯： RDY、NC、CF 
⑬ X125： USB 接口  
⑭ 用户数据 CF 卡的插口 

图 2-2 系统类型  
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PPU 背面  

 
图 2-3 PPU 背面的接口 
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维修案例 - 软件 3
 

概述 

在下述的维修案例中以及备份系统和用户数据时都要使用下列工具软件：  

● Toolbox CD V2.6 SINUMERIK 828D 包含: 

– 用于集成型 PLC 的 PLC 编程工具 

– SINAMICS S120 调试软件 

– 恢复系统 

● RCS Commander V2.6 SP1 

 

备份日志文件  

在系统出现问题时，要求备份当前的所有日志文件，用于提供给热线诊断支持。 该功能

专用的组合按键为：  

CTRL + ALT + D 

该功能会在用户 CF 卡或在正面 USB 接口上的 U 盘中生成一个目录。 如两者皆在，则会

在两个存储器中都进行目录创建。 

示例 

目录名称构成为：LOG_Date_Time  

LOG_091102_083615 表示在 2009.11.02 这一天的 8:36:15 时生成的目录。 

这样就能保证目录不会因为多次使用 CTRL + ALT + D 而被覆盖。 该目录包含了系统中

可用的所有日志和排错（Debug）信息。  
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3.1 备份用户数据 

3.1.1 这样备份用户数据 

应用场合 

使用“备份数据”功能会对整个存储器中的数据进行备份。 

在任意运行中的控制系统上执行这样的数据备份，可以在发生数据丢失时快速进行系统恢

复。 如果使用“Create software backup”功能，则进行存储器的数据备份是绝对必要的。 

在进行数据备份时，有限缓存存储器的拷贝存放在永久存储器中。无法进行有选择的数据

备份（例如只备份机床数据而不备份工件程序）。  

执行数据备份无需口令：永久！ 
 

 说明 
数据备份 
在进行了重要的数据修改后应立即进行数据备份，例如在进行了厂商调试和用户调试之

后。 
 

备份数据 

前提条件： 

● 控制系统已启动。 

● 数据备份期间不会断电。 

进行内部数据备份的操作过程如下： 

1. 按下<MENU SELECT> 键。 

 

2. 选择操作区域“调试”。 

 

3. 按下软键“备份数据”。 
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4. 出现对数据备份的“询问”： 
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5. 按下软键“确认”，开始数据备份。 

 

– 进度显示为数据备份的状态。 

– 在数据备份成功完成后，会输出以下信息： 

 

6. 点击“确认”完成。 

 
 

注意 
 

在数据备份时，既不可以操作也不可以关闭控制系统。 
 

3.1.2 这样载入用户数据备份 
 

注意 
 

如果激活该功能，当前的系统数据会被数据备份替代。 
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步骤 

载入内部数据备份的操作过程如下： 

1. 上电后会在启动时出现以下提示： 

 

2. 按下<SELECT>键，启动 Setup menu 。 

 

现在进入了 Setup menu： 
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3. 使用方向键选择菜单项“Reload saved user data（重新载入备份的用户数据）”。 

 

 

 

4. 按下按键<INPUT>确认载入备份。 

 

5. 按下按键<INPUT>确认安全询问。 

Are you sure you want to reload saved user data?"  

 

  说明 
启动 
当缓冲存储器的数据丢失时，通过上电会自动将永久存储器中备份的数据重新加载到

存储器中。 
当控制系统使用备份数据启动时，会出现提示信息： 
“4062  数据备份已载入”。 
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3.2 批量调试 

概述 

批量调试文档是对机床功能的全部必要数据进行的完整备份。 

批量调试文档既可以生成在外部数据载体上，例如系统正面插槽中的 USB 设备或 CF 
卡，也可以生成在系统 CF 卡上。  

 

 说明 
必须在机床交付前进行备份。 只有这样才能保证在维修时可将机床恢复到交付状态。 
此外在开始维修前可能也会需要创建批量调试文档。 这样能够保证在结束维修后可以将

机床恢复到当前状态。 
 

3.2.1 这样在外部数据载体上创建批量调试文档 

在外部数据载体上创建文档 

操作步骤： 

1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下软键“批量调试”。 
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4. 激活“批量调试”。 

窗口“创建批量调试”打开。 

 

5. 选中所需的控制系统组件。 

  说明 
Easy Archive 

• 选中所有组件，除非能确定部分组件与西门子标准没有差异。 

• 选中所有数据级，除非只有特定的数据（例如 INDIVIDUAL）需要备份。 

6. 按下软键“创建文档”。 

 

窗口“创建文档：选择存储位置”打开。 

7. 选择文档的保存位置： 

– USB: 背面接口 X135 上的 USB 设备 

– USER USB: 正面接口 X125 上的 USB 设备 

– User CF: 正面插槽中的 CF 卡 
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8. 选择一个目录。 

示例:User CF 

-或者- 

9. 按下软键“新建目录”，创建新目录。 

 

窗口“新建目录”打开。 

10. 输入所需名称并按下“确认”键。 

 

在所选文件夹下创建该目录。 

11. 按下“确认”软键。 

 

窗口“创建文档：名称”打开。 

12. 输入所需名称并按下“确认”键。 

 

类型为*.ard 的文件就创建在所选目录下：  
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图 3-1 批量调试：创建文档 

3.2.2 这样从外部数据载体中读入批量调试文档 

从外部数据载体中读入文档 

操作步骤： 

1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下软键“批量调试”。 
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4. 按下“确认”。 

 

窗口“批量调试”打开。 

5. 激活“读入批量调试”。 

6. 按下“确认”。 

 

“选择调试文档”窗口打开，显示树形图。  

7. 选择所需的调试文档(ARD)。 

示例:User CF 

 

8. 按下“确认”。 

 

显示询问，出于安全在此查看所选文档的重要数据。 
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9. 按下“确认”开始读入数据。 

 

10. 如果发生错误或问题，则可以通过按下软键“取消”来中止读入。 

 

3.2.3 这样在系统 CF 卡上创建批量调试文档 

在系统 CF 卡上的创建文档 

操作步骤： 

1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下软键“批量调试”。 
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4. 激活“批量调试”。 

窗口“创建批量调试”打开。 

 

5. 选中所需的控制系统组件。 

  说明 
Easy Archive 

• 选中所有组件，除非能确定部分组件与西门子标准没有差异。 

• 选中所有数据级，除非只有特定的数据（例如 INDIVIDUAL）需要备份。 

6. 按下软键“创建文档”。 

 

窗口“创建文档：选择存储”打开。 

7. 选择文档的保存位置： 

“文档”：系统 CF 卡上的内存 

8. 选择一个目录。 

示例: “文档” → “机床制造商” 

-或者- 
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9. 按下软键“新建目录”，创建新目录。 

 

窗口“新建目录”打开。 

10. 输入所需名称并按下“确认”键。 

 

在所选文件夹下创建该目录。 

11. 按下“确认”软键。 

 

窗口“创建文档：名称”打开。 

12. 输入所需名称并按下“确认”键。 

 

类型为 ARD 的文件就创建在所选目录下。  

3.2.4 这样从系统 CF 卡上读入批量调试文档 

从系统 CF 卡上的读入文档 

这里描述了如何通过读入批量调试文档将机床重新恢复到之前的状态。 

操作步骤： 

1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下软键“批量调试”。 
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4. 按下“确认”。 

 

窗口“批量调试”打开。 

5. 激活“读入批量调试”。 

6. 按下“确认”。 

 

“选择调试文档”窗口打开，显示树形图。  

7. 选择所需的调试文档(ARD)。 

示例: “文档” → “机床制造商” 

 

8. 按下“确认”。 

 

会在另一个窗口中显示所选文档的数据。  
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9. 按下“确认”开始读入数据。 

 

10. 如果发生错误或问题，则可以通过按下软键“取消”来中止读入。 
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3.3 软件备份 

3.3.1 这样创建软件备份 

概述 

使用 Create software backup，可以提供备份系统软件的功能，包括备份系统卡上存储的

全部用户数据。 该备份显示为机床的“Backup”。 
 

 说明 
存储空间： 至少 1 GB 
该备份不含授权密钥，以保证可以批量生成。  
备份系统软件（“Clone”）必须具备容量至少为 1 GB 的存储介质（CF 卡或 USB 设
备）。 不允许使用其他数据载体。  

 

创建系统软件的备份（“Clone”） 

操作步骤： 

1. 控制系统上电。 

2. 执行内部数据备份（另见：这样备份用户数据 (页 18)）。 

只有通过内部数据备份才能生成正确完整的备份。 

3. 控制系统断电。 

4. 重新接通控制系统，因为备份只能在启动时生成。 当控制系统接通后，会显示以下提

示： 
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5. 按下<SELECT>键，“Normal startup”是默认设置。 

6. 然后依次按下： 

菜单扩展键、HSK2（水平软键 SK2）、 VSK2（垂直软键 SK2） 

 

7. Startup menu 打开： 

 

8. 用光标键选择菜单项“Create software backup”。 

9. 按下<INPUT>键确认选择： 

 

10. 将存储介质插入正面的接口中。 
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11. 按下<INPUT>键开始生成备份。 

 

软件会首先检查是否已经在该存储卡上生成了备份并会输出一条提示信息。 操作人员

可以选择覆盖此备份或者取消备份操作。  

12. 开始生成时会出现以下提示信息： 
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13. 请等待，直至显示以下信息： 

 

14. 将存储介质从控制系统正面的接口中拔出。 

15. 控制系统断电。 

16. 控制系统上电。 

17. 正常启动系统。 

  说明 
请注意，在传输系统软件时不要同时传输 CNC 选件的软件授权密钥。  
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3.3.2 这样安装软件备份 

概述 

使用“Install software update/backup”功能可将之前生成的备份读入控制系统。 全部系统

数据和用户数据都会被软件备份映像所覆盖。 
 

 说明 
授权 
备份不含授权密钥，在控制系统上应存在有效的授权密钥。  
或者可以通过互联网获取已授权存储卡的授权密钥： 另见这样显示当前授权密钥 (页 59)
在更换损坏的系统 CF 卡时，必须重新申请授权密钥： 另见 更换系统 CF 卡后的授权 
(页 52) 

 

安装软件备份 

操作步骤：  

1. 重新接通控制系统，因为备份只能在启动时生成。 当控制系统接通后，会显示以下提

示： 

 

2. 按下<SELECT>键，“Normal startup”是默认设置。 

3. 然后依次按下： 

菜单扩展键、HSK2（水平软键 SK2）、 VSK2（垂直软键 SK2）  
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4. Startup menu 打开： 

 

5. 用光标键选择菜单项“Install software update/backup”。 

 

6. 按下<INPUT>键确认选择： 

 

7. 将含有备份的存储介质插入接口中并使用光标键选择并按下“Yes”： 
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8. 用光标键选择有效的备份。 

 

9. 按下<INPUT>键确认选择。 

10. 会立即显示提示信息： "Starting software update" 

接着屏幕会变暗几秒钟。 

11. 如果找到了有效备份，会显示提示信息： 

 

如果选择了无效备份，更新过程会被以下提示信息中断： "Image file is 
corrupt!"  

此时请将控制系统断电，拔出数据载体并选择有效的备份映像来重新执行该操作。 

12. 请等待，直至显示以下信息： 

 

13. 控制系统断电。 

14. 将存储介质从控制系统正面的接口中拔出。 
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15. 控制系统上电。 

16. 正常启动系统。 

 

  说明 
如果操作被取消，则必须重新执行。 
如果系统 CF 卡不再能识别为引导 CF 卡，则必须在这一张卡上创建一个小型引导系

统。(另见: 这样创建小型引导系统 (页 45) ) 
这时应将系统 CF 卡的授权密钥传输到控制系统中。 
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3.4 软件更新 

3.4.1 这样执行软件更新 

数据备份 

如果要进行系统更新，出于安全考虑必须备份系统数据。 

为此我们推荐两种数据备份的方式。 

1. 生成系统 CF 卡的映像（“Clone”，另见：这样创建软件备份 (页 33)）。 

创建备份是为了保障安全，以免在更新过程中出错。 这样能够恢复“老的系统”。 

2. 创建批量调试文档（参见 这样在外部数据载体上创建批量调试文档 (页 23)），用来恢

复机床专用数据。 

控制系统的更新是通过插在系统正面接口中的存储介质（CF 卡或 USB 设备）上的 
*.tgz 文件来进行的。 

  说明 
在更新前要将系统数据备份和存档到外部数据载体上。 请注意更新说明中的提示。  

更新控制系统 

前提条件： 

● 控制系统断电。 

● 在 CF 卡上存储了用于更新的映像文件。 

● 将 CF 卡插入控制系统正面的卡槽中。 

操作步骤： 

1. 重新接通控制系统，因为映像只能在启动时生成。 当控制系统接通后，会显示以下提

示： 
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2. 按下<SELECT>键，“Normal startup”是默认设置。 

3. 然后依次按下： 

菜单扩展键、HSK2（水平软键 SK2）、 VSK2（垂直软键 SK2）  

 

4. Setup menu 打开： 

 

5. 用光标键选择菜单项“Install software update/backup”。 

6. 按下<INPUT>键确认选择。 
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7. 用光标键选择“Yes”。 

 

8. 选择存储介质上的更新映像文件(*.tgz)并按下<INPUT>键。 

 

9. 启动软件更新： 在进行更新时，会显示以下提示信息： 
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10. 请等待，直至显示以下信息： 

 

11. 将存储介质从接口中拔出。 

12. 控制系统断电。 

13. 控制系统上电。 

14. 正常启动系统。 

注意 
 

 

如果更新过程被取消，则必须重新执行。 
如果系统 CF 卡不再能识别为引导系统，则必须在这一张卡上创建一个小型引导系

统。 这样创建小型引导系统 (页 45)).  
这时应将系统 CF 卡的授权密钥传输到控制系统中。  
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3.5 CF 卡上的小型引导系统 

应用场合 

如果系统 CF 卡出现硬件损坏，则必须使用备件卡将其更换。 备件卡是一张不带有系统

软件和用户软件的空白 CF 卡并且在不进行其他准备工作时无法作为系统 CF 卡来使用。 

小型引导系统映像 

在 SINUMERIK 828D 的 Toolbox 光盘上提供了“Configuration data”，其包含有在供货范

围内的小型引导系统映像：  

 

图 3-2 Toolbox 选择 

必须安装该程序，这样小型引导系统的映像才能安装到 PC/PG 上。 

3.5.1 这样创建小型引导系统 

前提条件 

小型引导系统的默认安装路径是：  

C:\Program Files\Siemens\Toolbox 828D\V02060xx00\RecoverySys  

引导系统的文件名为：minsys.img 
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使用 RCS Commander 可将文件 minsys.img 复制到空白的备件卡上。 

写入时的前提条件：  

● RCS Commander 已安装。 

● 软件包： Toolbox 中的 Configuration data 已安装。 

● CF 卡是备件卡。 

在空白卡上安装引导系统  

操作步骤： 

1. 将 CF 卡插入读卡器。 

2. 通过“开始” → “程序” → “RCS Commander”启动 RCS Commander。 

  说明 
创建引导系统时无需与控制系统在线连接。  

3. 如出现建立连接的提示，请点击“取消”。 

 

4. 在“视图”菜单中选择菜单项“专家视图”。 

会显示以下扩展菜单“NC 调试”：  

 

5. 选择菜单项“创建 SINUMERIK 828D 引导系统”。 
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6. 如果在 PC 上安装了多个版本的 Toolbox，则要进行以下的选择： 

 

7. 所有识别到的可移动盘都会显示出来，此处示例中 CF 卡为 F:\。 

 

8. 使用“确认”确定对目标盘的选择。 点击按钮“写入”开始向目标盘传输映像。 

 

注意 
 

 

在传输过程中请勿关闭 PC 或拔出 CF 卡。 

传输过程会通过进度条加以显示：  
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9. 当传输成功完成后，会输出以下提示信息： 

 

10. 为确保没有正在执行的对 CF 卡的读写操作，当要从可移动盘中移除 CF 卡时，请选

择 Windows 功能“安全删除硬件”。 

3.5.2 这样安装带有小型引导系统的软件备份 

概述 

如果使用带有小型引导系统的 CF 卡作为系统 CF 卡，还必须传输系统软件或之前生成的

软件备份。 
 

 说明 
授权 
小型引导系统不含授权密钥，应向控制系统传输一个有效的授权密钥。 在更换系统 CF 
卡时，必须重新申请授权密钥（另见：这样授权 CNC 选件 (页 52)）。  
全部系统数据和用户数据都会被系统映像所覆盖。 

 

执行软件更新 

将带有小型引导系统的 CF 卡作为新的系统 CF 卡插入后，（参见 更换系统 CF 卡 
(页 80)）请执行以下步骤： 



 维修案例 - 软件 
 3.5 CF 卡上的小型引导系统 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 49 

1. 控制系统上电。 在启动时会出现以下提示： 

 

2. 按下<INPUT>键确认选择。 

 

3. 点击“Yes”确认该询问。 
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4. 将带有映像的 CF 卡或 USB 设备插入系统正面的接口中。 

 

5. 按下<INPUT>键确认选择。 

 

6. 会立即显示提示信息： "Starting software update" 

接着屏幕会变暗几秒钟。 

7. 如果找到了有效映像，会显示提示信息： 

 

8. 请等待，直至显示以下信息： 

 



 维修案例 - 软件 
 3.5 CF 卡上的小型引导系统 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 51 

9. 控制系统断电。 

10. 重新接通控制系统：正常启动系统。 

 

  说明 
如使用小型引导启动系统进行了启动，但在系统 CF 卡上没有有效的授权密钥。 则必

须重新传输密钥。 

结果 

可能有下面几种情况： 

● 在生成系统映像时，如果已经创建了内部数据备份和批量调试文档，则控制系统会启

动至运行就绪状态。 

● 如果选择了无效映像，更新过程会被以下提示信息中断： 

  Image file is corrupt! 

此时请将控制系统断电，拔出数据载体并选择有效的文件来重新执行该操作。 
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3.6 授权 

3.6.1 更换系统 CF 卡后的授权 

应用场合 

SINUMERIK 828D 的授权密钥是与系统 CF 卡相关联的。 如果在 SINUMERIK 828D 上
更换了系统 CF 卡，则授权密钥失效，设备的运行受到很大限制。  

该情况发生在系统 CF 卡出现硬件损坏时。 

授权密钥的效力 

为了在更换系统 CF 卡后获取有效的授权密钥，需要以下数据： 损坏的和新的 CF 卡的序

列号。  
 

 说明 
只可以使用作为备件释放的 CF 卡，因为只有该卡才能被授权数据库所识别。  

 

为获取新 CF 卡的有效授权密钥，请联系 SINUMERIK 热线并提供这两张 CF 卡的序列

号。 该热线会立即向您发送新的授权密钥。 

3.6.2 这样授权 CNC 选件 

前提条件  

设置或者取消 CNC 选件至少需要权限： 

访问等级 1（口令：制造商）。 

CNC 选件的授权  

如果要在 SINUMERIK 828D 上激活额外的 CNC 选件，则必须在机床上对该 CNC 选件

进行授权并且只针对该 CF 卡有效。 

进入“授权”对话框，步骤如下： 
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1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下“授权”软键。 

 

“授权”窗口打开。 使用垂直软键执行以下操作：  

– 显示序列号： “概述” 

– 显示“全部选件” 

– 显示“缺少的授权” 

– “导出授权需求” 

– “读入授权密钥” 
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图 3-3 授权 

Web License Manager（在线授权管理器） 

分配已获取的授权可以通过互联网进行。 

通过 Web License Manager 可以在标准网页浏览器中将授权分配给硬件。 若要结束分

配，必须通过操作界面将授权密钥输入给控制系统。 

另见 

访问由西门子管理的授权数据库只能通过 Web License Manager 
(http://www.siemens.com/automation/license) 执行。 

 

注意 
 

如果激活未登记有效授权密钥的 CNC 选件，则会禁用 NC 启动功能。 这样机床在使用

未授权的 CNC 选件时，其运行会受到很大限制。  
 

http://www.siemens.com/automation/license
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3.6.3 确定许可证需求的步骤 

确定授权需求 

操作步骤： 

1. 按下软键“全部选件”，列出控制系统可以选用的全部选件。 

2. 在“已设置”栏中激活或取消激活所需的选件： 

– 勾选复选框 

– 输入选件数量 

红色显示的选件已激活，其他的为尚未激活或者授权数量不足。 

-或者- 

3. 按下软键“缺少的授权”，列出所有已激活但没有获得许可的选件。 在“已设置”栏中可以

取消不需要的选项。 

 
图 3-4 许可（示例）  

4. 按下软键“复位(po)”使刚刚激活的选件生效。 出现一条安全询问。 
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5. 按下软键“确认”，开始热启动。 

-或者- 

6. 按下软键“取消”，中断操作过程。 

3.6.4 这样生成新的授权密钥 

给硬件分配授权 

为简化技术人员的授权操作，可通过 Web License Manager 在标准网页浏览器中将授权

分配给硬件。 

若要结束分配，必须通过操作界面手动将授权密钥输入到控制系统上。  

这样可以随时在全球范围内为额外购买的选件生成有效的授权密钥。 

前提条件 

必须满足下列前提条件，才能够通过直接访问和操作界面将授权分配给硬件： 

● 硬件序列号 

● PC/PG 具备互联网连接和浏览器。 

● 具有用于直接访问（例如通过 CoL（Certificate of License））的登录数据： 

– 授权编号 

– 交货单号 

  说明 
硬件序列号 
请确认显示的硬件序列号确实是您想要进行分配的序列号。 无法通过 Web License 
Manager 撤销对硬件的授权分配。  
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生成授权密钥  

操作步骤： 

1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下“授权”软键。 

 

4. 按下软键“概览”并记录下系统 CF 卡的序列号。 

 

5. 在您的 PG/PC 上连接Web License Manager 
(http://www.siemens.com/automation/license) 

http://www.siemens.com/automation/license
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6. 通过“Direct Access”登录。 

遵循 Web License Manager 中的指令执行操作：  

 

7. 分配结束后，将 Web License Manager 中显示的授权密钥输入到 
SINUMERIK Operate 的“授权”对话框中。 

 

  说明 
通过电子邮件发送授权密钥 
若有电子邮件地址，您也可以选择（复选框）通过电子邮件发送授权密钥。 

输入授权密钥 

将新获取的授权密钥输入给控制系统。 

操作步骤： 
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1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下“授权”软键。 

 

4. 按下“概览”软键。 

 

如您通过 Web License Manger 获得授权密钥，请手动在“请在此处输入新的授权密钥”
一栏中输入授权密钥。 

5. 按下 <INPUT> 键。 

 

授权密钥有效时会出现提示信息“已设置授权密钥”。 

3.6.5 这样显示当前授权密钥 

概述  

如需显示当前控制系统的密钥，有以下方式：  

● 直接在 SINUMERIK 控制系统上显示 

● 无控制系统，在互联网上显示 

若要在互联网上显示当前的密钥，需要提供系统 CF 卡的序列号。 该序列号可在控制

系统的“授权”对话框中查看或从系统 CF 卡上读取。 
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在控制系统上显示当前授权密钥 

欲在控制系统上显示当前的授权密钥，请按如下步骤操作： 

1. 选择操作区域“调试”。 

 

2. 按下菜单扩展键。 

 

3. 按下软键“授权”，显示控制系统的授权。 

 

在互联网上显示当前授权密钥 

查看控制系统的当前授权密钥可以使用序列号通过互联网进行。 序列号可在系统 CF 卡
上找到或者可以按前文所述在控制系统上查看。 

1. 打开 Web License Manager 的网页： 

 

2. 点击菜单项“Show License Key”。 



 维修案例 - 软件 
 3.6 授权 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 61 

3. 打开授权密钥窗口： 

 

4. 在下拉菜单中选择“Hardware serial number”并输入系统 CF 卡的序列号。 
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5. 点击按钮“Get License Key”。 

6. 当前授权密钥就会以如下形式显示： 
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3.7 输入最终用户存档数据(EUNA) 

前提条件 

如要修改最终用户存档数据(EUNA)至少应具备访问等级 3。 

维修及服务合同(RSV)  

SINUMERIK 提供了电子日志，其中保存了与维修及服务合同(RSV)相关的一切操作记

录。 

维修结束后会对控制系统的数据进行检查并更新到 EUNA 数据库中。 

3.7.1 这样生成机床日志 

机床数据  

控制系统的“机床日志”中保存了下列数据：  

● 制造商(OEM)联系信息 

● 销售商联系信息 

● 最终用户联系信息 

● 已经执行的维修及诊断措施记录 

在维修时应检查这些数据是否正确。  

打开“机床识别”对话框 

操作步骤： 

1. 选择操作区“诊断”。 

 

2. 按下软键“版本”，打开“版本数据”对话框。 

 



维修案例 - 软件  
3.7 输入最终用户存档数据(EUNA) 

 硬件和软件 
64 维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 

3. 按下软键“详细信息”。 

 

在“机床日志”中显示属于机床的数据。 

 

4. 按下软键“修改”，打开“机床识别”对话框。 
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5. 通过垂直软键选择输入任一联系信息：制造商、销售商和最终用户。 

 

6. 按下“确认”软键确认输入。 

3.7.2 这样在日志中生成新的记录 

生成新的日志记录  

为记录机床上的维修和诊断措施可在机床日志中添加记录。 每次维修后，所进行的操作

都会记录在这里。  

进行日志记录的步骤如下： 

1. 选择操作区“诊断”。 

 

2. 按下软键“版本”。 
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3. 按下软键“日志”。 

 

4. 按下软键“新建记录”，在日志中创建记录。 

 

填写新日志记录的各栏信息： 

 
图 3-5 编辑日志 

5. 按下软键“确认”，在日志中保存记录。 

 

对于以后的操作，还可以使用下面两个软键来生成预设的日志记录： 

 

 
厂商调试结束 

 
用户调试结束 
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注意 
 

保存过的数据不能再被修改。 
 

3.7.3 这样保存机床识别信息 

保存机床识别信息 
 

 说明 
请在保存前查证所输入的机床识别信息是否正确，避免保存错误的信息。  

 

将机床识别信息（地址信息、版本数据和日志）保存到外部数据载体上的步骤如下： 

1. 选择操作区“诊断”。 

 

2. 按下软键“版本”。 

 

3. 按下软键“保存”。 

 

窗口“保存版本信息：选择存储位置”打开：请选择一个目录。 
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4. 按下“确认”软键。 

 

预设置的数据无需进行修改。 

 
图 3-6     

“名称”文本栏预设为如下形式：  

<机床名称/编号>+<CF 卡编号> 

当然也可以修改名称。  

在“注释”文本栏中可输入注释。 

选择下面的选项：  

– “版本数据（.TXT）”： 输出文本格式的版本数据 

– “配置数据（.XML）”： 全部机床识别信息 

5. 按下软键“确认”，开始保存数据。 
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3.7.4 这样发送最终用户存档数据 

概述 

此处可以将控制系统的配置文件（地址信息、日志数据、版本数据）通过互联网连接传输

到 EUNA (End User Notification Administration)数据库。  

这样维修人员就可以了解到控制系统的基本情况，而无需走近机床。 维修人员的工作会

变得更加有效，因为提供了所有的相关信息。 

发送最终用户存档数据 

前提条件： 

● 在日志中保存了调试状态。 

● 在机床上维护了机床识别信息。 

● 机床识别信息已保存并可在 PC/PG 上访问。 

● PC/PG 已连上互联网。 

 

按如下步骤操作： 

1. 在您的 PC/PG 上打开网页浏览器。 

2. 与EUNA (http://www.siemens.com/sinumerik/register)进行连接。 

 

http://www.siemens.com/sinumerik/register
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3. 选择语言并输入您的电子邮件地址： 

 

4. 在下面的对话框中选择配置文件： 

 

5. 点击按钮“XML Upload”打开文件浏览窗口。 

6. 选择需要向 EUNA 传输的机床识别信息文件。 

7. 现在点击按钮“Upload”。 
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8. 上传后还可以继续上传其他文件。 

上传时会检查文件并会显示每个上传文件的记录。 

9. 如没有其他要上传的文件，请点击按钮“next >”。 

10. 点击按钮“Apply”结束上传。 

 

  说明 
全球联络人 
如无法传输文件，请联系您当地的西门子办事处（联络人 
(http://www.automation.siemens.com/partner)）。  

 

http://www.automation.siemens.com/partner
http://www.automation.siemens.com/partner
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维修案例 - 硬件 4
 

概述 

硬件组件一章的顺序符合下列标准：  

● 机床上的组件 

● 配电柜内的组件 

组件一览 

 

图 4-1 配电柜内的组件 

 

 说明 
为 SINAMICS 组件的直流母线保护盖提供了专用的解锁工具。 

 

解锁工具的使用  

每个功率部件都附有一个用来打开直流母线保护盖的解锁工具。 下图中介绍了工具的使

用方法。 
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4.1 PPU26x/PPU28x 

4.1.1 PPU 上的状态显示 

正面的 LED 状态  

 

图 4-2 竖盖（详细结构） 

PPU 正面保护盖里有 3 个 LED，含义如下： 

 

名称 颜色 状态 含义 

绿色 持续发光 NC 就绪并且 PLC 正在运行。 

黄色 持续发光 PLC 停止运行 

  不断闪烁 启动 

RDY 

红色 持续发光 NC 停止运行： 

• 当 NC 仍未就绪时，启动 

• 严重出错（需要断电/上电） 

NC 黄色 循环闪烁 NC 运行 

CF 黄色 持续发光 正在存取用户 CF 卡 
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小心 
 

LED 持续发光时不能拔出 CF 卡！ 
否则可能会损坏 CF 卡。  

 

每个 RJ45 插口上都配备了一个绿色 LED 和一个黄色 LED。 这样基于 PROFINET 的 
PLC I/O 接口可以显示以下信息： 

 

名称 颜色 状态 含义 

Link 绿色 ON 存在 100 兆位链接 

    OFF 没有链接或链接出错 

Activity 黄色 ON 发送或接收 

    OFF 无操作 

背面的 LED 状态  

 

图 4-3 PPU 背面 

为进行诊断，每个 RJ45 插口（端口 1 和端口 2）上都配备了一个绿色 LED 和一个黄色 
LED。 这样基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口可以显示以下连接信息： 
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名称 颜色 状态 含义 

Link 绿色 ON 存在 100 兆位链接 

    OFF 没有链接或链接出错 

Activity 黄色 ON 发送或接收 

    OFF 无操作 

 

在端口 1 旁还有 2 个 LED“FAULT"”和“SYNC"”，其适用于两个端口： 

 

名称 颜色 状态 含义 

红色  OFF 所配置的全部 I/O 设备的数据交换正常。 

  持续发光 总线故障： 
• 没有与子网/交换机的物理连接 
• 传输速度不正常 
• 全双工传输没有激活。 

FAULT 

  不断闪烁 
(2 Hz) 

• 连接的 I/O 设备失灵 

• 至少有一个分配的 I/O 设备没有响应。 

• 设置错误或未设置。 

绿色 OFF SINUMERIK 828D 的任务系统与 PLC I/O 接口（基于 
PROFINET IO）的发送时钟周期不同步。生成了一个和发

送时钟周期大小相同的内部替代周期。 

  持续发光 SINUMERIK 828D 的任务系统与 PLC I/O 接口（基于 
PROFINET IO）的时钟周期同步，正在进行数据交换。 

SYNC *) 

  不断闪烁 
(0.5 Hz) 

SINUMERIK 828D 的任务系统与 PLC I/O 接口（基于 
PROFINET IO）的时钟周期同步，正在进行循环数据交

换。 
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4.1.2 这样拆卸 PPU 

拆卸 

本说明以两种类型为基准（垂直型/水平型）。 

前提条件： 

本说明以已经完全连接好的 PPU 为前提。 

操作步骤： 

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近 PPU 所在的操作台/配电柜时没有阻碍。 

3. 使用万用表检查设备的断电状态。 

4. 给通向模块的所有连接器做上标记，如未做过。 

5. 只有这样才能保证不会弄错电缆。 

6. 拔出电源 X1。 

7. 拔出数字输入/输出端 X122、X132 和 X142。 

8. 拔出手轮端子 X142。 

9. 拔出 RS232 电缆 X140。 

10. 拔出 USB 电缆 X135。 

11. 拔出连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X100 – X102。 

12. 拔出连接的以太网电缆 X130。 

13. 拔出连接的 PN 接口 PN1、PN2 

14. 通过松开接地螺钉来取消接地。 

15. 需要时，松开线夹。 

16. 松开夹具，从操作台上卸下 PPU。 

17. 从控制系统上取出系统 CF 卡。 

（参见章节这样取出系统 CF 卡 (页 80)） 
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4.1.3 这样安装 PPU 

安装 

操作步骤： 

1. 现在将系统 CF 卡装入新的 PPU。 

（参见章节 这样装入系统 CF 卡 (页 83)） 

2. 安装新的 PPU。 

3. 固定并拧紧用于夹持 PPU 的夹具。 

4. 接地并拧紧螺钉。 

5. 插入已拔出的接口 PN1、PN2。 

6. 插入 X130 上已拔出的以太网电缆。 

7. 插入 X100 – X102 上已拔出的 DRIVE-CLiQ 电缆 。 

8. 插入 X135 上已拔出的 USB 电缆。 

9. 插入 X142 上已拔出的手轮端子。 

10. 插入 X122、X132、X142 上已拔出的数字输入/输出端。 

11. 重新连接电源 X1。 

12. 重新拧紧线夹。 

13. 关上配电柜并重新接通设备。 

14. 读入现有的数据备份。 

  说明 
MAC 地址的更改 
更换 PPU 时以太网接口 X130 的 MAC 地址会发生变化： 请将新的 MAC 地址告知用

户或系统管理员。 

小心  
 

请确保，所有的连接器和螺钉都已插入并已正确拧紧或衔接。  
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4.2 更换系统 CF 卡 

4.2.1 这样取出系统 CF 卡 

概述 

在维修时可能需要更换控制系统的系统 CF 卡。 这种情况出现在例如系统 CF 卡或 PPU 
损坏时。 

 

小心 
 

Electro-static discharge (ESD) 
只允许在断电状态下插拔系统 CF 卡。 
在接触 CF 卡前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  

 

取出系统 CF 卡 

操作步骤： 

1. 将控制系统和配电柜断电。 

2. 松开螺钉(M3)。 
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3. 向侧面翻开金属盖并将其取下。 

 

4. 从侧面拔出系统 CF 卡。 
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5. 盖上金属盖，先将其后部卡好再合上。 

 

6. 用螺钉将金属盖固定在外壳上。 

 

 

  说明 
在取出系统 CF 卡时请注意，勿使螺钉或系统 CF 卡落入 PPU 或机床内部。  

备件 PPU 
 

 说明 
作为备件供货的 PPU 不含系统 CF 卡。  
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4.2.2 这样装入系统 CF 卡 

前提条件  

电柜和 PPU 都已断电或者 PPU 已拆下。  
 

小心 
 

Electro-static discharge (ESD) 
只允许在断电状态下插拔系统 CF 卡。 
在接触 CF 卡前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  

 

装入系统 CF 卡 

操作步骤： 

1. 松开螺钉(M3)。 

 

2. 向侧面翻开金属盖并将其取下。 
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3. 轻轻用力将系统 CF 卡插入插槽，直至卡住。 

 

4. 再盖上金属盖，先将其后部卡好再合上。 

 

5. 用螺钉将金属盖固定在外壳上。 

 

 

  说明 
在装入系统 CF 卡时请注意，勿使螺钉或系统 CF 卡落入 PPU 或机床内部。  
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4.3 SINAUT 调制解调器 

4.3.1 LED 状态显示 

适用性 

本说明适用于硬件版本 3.x 的 GPRS/GSM 调制解调器 MD720-3，详细信息请参阅 
SINAUT MD720-3 系统手册“维修功能”一章。  

LED 状态  

设备上有 3 个 LED，显示相关的运行状态： 

 

 

   

S (Status) 

Q (Quality) 

C (Connect) 

 

 

LED 状态 含义 

S, Q, C 一起 快速依次闪亮 

同时慢速闪烁 

慢速依次闪亮 

同时快速闪烁 

引导启动 

维护运行 

更新 

出错（故障） 

S (Status) 慢速闪烁 

快速闪烁 

等待 PIN 输入 

PIN 出错 / SIM 出错 
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LED 状态 含义 

Q (Quality) 慢速闪烁 

间隔闪烁 1 次 

间隔闪烁 2 次 

间隔闪烁 3 次 

常亮 

熄灭 

接入 GSM 网络 

场强不足 

场强足够 

场强良好 

场强出色 

等待 PIN 

C (Connect) 不断闪烁  端子模块已激活 

 

4.3.2 这样插入 SIM 卡 
 

小心 
 

静电敏感元器件有损坏的危险 
必须由经过培训的人员来进行操作。 

 

打开模块  

打开模块的步骤如下： 

1. 请确保模块已断电。 

2. 要插入 SIM 卡，必须打开 SINAUT MD720-3 的外壳。 

在外壳的顶面和底面各有一个带卡扣的锁紧机构。  
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① 卡扣 
② 卡扣 

图 4-4 SINAUT 调制解调器 
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1. 请小心地使用合适的物体按压任意一个卡扣，打开锁紧机构。 

 

2. 取下外壳的后面部分。 

 

3. 在电路板上能看到 SIM 卡的卡槽： 

 
① SIM 卡的卡槽 
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插入 SIM 卡 
 

注意 
 

请注意使用 SIM 卡的安全事项。 
请不要忘记，在更换 SIM 卡后修改您系统上的 PIN。 
如果使用多张 SIM 卡，用手机将所有的 SIM 卡都设置成同一个 PIN，还是很有必要

的。 
 

插入 SIM 卡的步骤如下： 
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1. 用指甲或合适的物体将 SIM 卡槽的上面部分按箭头所示向左移动约 2 mm，使上面部

分能向上抬起。 

 

2. 向上抬起 SIM 卡槽的上面部分，这样就能将 SIM 卡插进里面。 

 

下图中用白线标出了卡槽上面部分用于插入 SIM 卡的卡格：  
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3. 将 SIM 卡插入 SIM 卡槽的上面部分时，接触面应朝下并且 SIM 卡的斜角应朝着设备

的正面。 

 

4. 将 SIM 卡插到底，使得 SIM 卡槽的上面部分可以再次折回下方。 

 

5. 将 SIM 卡槽的上面部分往下压。 注意 SIM 卡的斜角要刚好吻合。 
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6. 用指甲或合适的物体将 SIM 卡槽的上面部分按箭头所示向右移动约 2 mm，使 SIM 卡
槽锁住。 

 

7. 这样 SIM 卡就被牢牢锁在 SIM 卡槽中了： 
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8. 接着将两部分外壳重新合上。 将电路板滑入外壳后部里的上下轨道之间。 

 
① 电路板的轨道 

9. 挤按两部分外壳，使上下锁紧机构的卡扣锁上。 

 

结果 

SIM 卡插好；重新拧紧 SINAUT 调制解调器。 
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4.3.3 这样载入出厂设置 

载入出厂设置 

 

 

图 4-5 MD720-3:前视图  

长按 SET 键超过 4 秒，直到 LED “C”亮起，SINAUT MD720-3 的设置就被复位到出厂默

认值。 

 

图 4-6 MD720-3: SET 键 
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4.4 机床控制面板 

4.4.1 MCP 310C PN 状态显示 

LED 状态显示 

MCP 310C PN 上有并排的 3 个 LED (H1-H3)，显示模块状态： 

 

图 4-7 状态显示 

 

LED H1 (绿色) 
PowerOK 

H2 (绿色) 
PN Sync 

H3 (红色） 
PN Fault 

断电 灭 灭 灭 

上电（电压稳定） 亮 灭 灭 

引导启动软件开始运行，系统软件正在载入 亮 亮 亮 

系统软件开始运行 亮 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统没有通讯 亮 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统通讯，停机状

态 
亮 亮 灭 

系统软件正在运行，与控制系统通讯，运行状

态 
亮 以 0.5 Hz 

的频率闪烁 
灭 
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4.4.2 这样拆卸 MCP 310C PN 

概述 

下面对更换机床操作面板时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果机床控制面板出现硬件损坏，则必须使用相同结构的备件将其更换。 

前提条件： 

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 
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拆卸 

 
①  急停键或主轴倍率开关的安装位置 
② X10 电源接口  
③ X60 手轮接口*) 
④ X61 手轮接口*) 
⑤ S1 开关： SINUMERIK 828D 上未使用 
⑥ S2 开关 
⑦  LED 
⑧  以太网电缆的线夹 
⑨ X21 端口 2： 基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口 
⑩ X20 端口 1： 基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口 
⑪  等电位连接 
⑫  进给倍率 
⑬  用户专用的输入和输出端  
*) 手轮必须直接连接到 PPU 上： 不连接 X60/X61。 

图 4-8 MCP 310C PN 背面  

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触机床控制面板前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  
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操作步骤：  

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近机床控制面板所在的操作台或配电柜时没有阻碍。 

3. 在电源接口 X10 上使用万用表检查设备的断电状态。 

4. 给通向模块的所有连接器做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电缆。 

5. 拔出电源 X10 (②)。 

6. 松开以太网电缆(⑧)的线夹。 

7. 从接口 X20/X21(端口 1/端口 2) (⑨, ⑩)上拔下以太网电缆。 

8. 如有其他电缆也拔掉（例如小型手持设备或其他控制装置的急停电缆或急停键）。 

9. 通过松开接地螺钉来取消接地(⑪)。 

10. 松开夹具，从操作台上卸下机床控制面板。 

11. 记下已损坏模块的 DIL 开关 S2 (⑥)上所设置的地址。 

4.4.3 这样安装 MCP 310C PN 

安装  

操作步骤：  

1. 根据之前的记录，将新模块上 DIL 开关 S2 设置好。 

2. 安装新的机床控制面板。 

3. 固定并拧紧用于夹持机床控制面板的夹具。 

4. 进行接地(⑪)。 

5. 如有其他电缆也重新接上（例如小型手持设备或其他控制装置的急停电缆或急停

键）。 

6. 重新连接接口 X20/X21(端口 1/端口 2) (⑨, ⑩)上的以太网电缆。 

7. 重新夹上以太网电缆的线夹(⑧)。 

8. 重新连接电源 X10 (②)。 

9. 关上配电柜并重新接通设备。 
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DIP 开关 S2  

 

图 4-9 开关 S2 

S2 开关定义机床控制面板的 IP 地址：  

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 设备名称 

                开 开   

开 关 开 关 关 关 关 关     mcp-pn64 

    

在 SINUMERIK 828D 上，MCP 的 IP 地址必须始终 = 192.168.214.64。 

4.4.4 MCP 483C PN 状态显示 

LED 状态显示 

MCP 483C PN 上有并排的 3 个 LED (H1-H3)，显示模块状态： 

 

图 4-10 状态显示 



维修案例 - 硬件  
4.4 机床控制面板 

 硬件和软件 
100 维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 

 

LED H1 (绿色) 
PowerOK 

H2 (绿色) 
PN Sync 

H3 (红色） 
PN Fault 

断电 灭 灭 灭 

上电（电压稳定） 亮 灭 灭 

引导启动软件开始运行，系统软件正在载

入。 
亮 亮 亮 

系统软件开始运行。 亮 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统没有通讯。 亮 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统通讯，停机

状态 
亮 亮 灭 

系统软件正在运行，与控制系统通讯，运行

状态 
亮 以 0.5 Hz 的

频率闪烁 
灭 

 

4.4.5 这样拆卸 MCP 483C PN 

概述 

下面对更换机床操作面板时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果机床控制面板出现硬件损坏，则必须使用相同结构的备件将其更换。 

前提条件：  

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 
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拆卸 

 
①  接地 
② X30 进给倍率 
③ X31 主轴倍率 
④ X20 端口 1：接口： 基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口 
 X21 端口 2：接口： 基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口 
⑤  急停键的安装位置 
⑥  其他控制装置的安装位置 
⑦  用户专用的输入和输出端 
⑧  盖板 
⑨  以太网电缆的线夹 
⑩  LED 
⑪ S2 开关 
⑫ S1 开关： SINUMERIK 828D 上未使用 
⑬ X60 手轮接口*) 
 X61 手轮接口*) 
⑭ X10 电源接口  
*) 手轮必须直接连接到 PPU 上：不连接 X60/X61 

图 4-11 MCP 483C PN 背面  

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触机床控制面板前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  
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操作步骤： 

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近机床控制面板所在的操作台/配电柜时没有阻碍。 

3. 在电源接口 X10 上使用万用表检查设备的断电状态。 

4. 给通向模块的所有连接器做上标记，如未做过。 

只有这样才能保证不会弄错电缆。 

5. 拔出电源 X10 (⑭)。 

6. 松开以太网电缆(⑨)的线夹。 

7. 从接口 X20/X21(端口 1/端口 2) (④)上拔下以太网电缆。 

8. 如有其他电缆也拔掉（例如小型手持设备或其他控制装置的急停电缆或急停键）。 

9. 通过松开接地螺钉来取消接地(①)。 

10. 松开夹具，从操作台上卸下机床控制面板。 

11. 记下已损坏模块的 DIL 开关 S2 (⑪)上所设置的地址。 

4.4.6 这样安装 MCP 483C PN 

安装 

操作步骤： 

1. 根据之前的记录，将新模块上 DIL 开关 S2 ( ⑪ )设置好。 

2. 安装新的机床控制面板。 

3. 固定并拧紧用于夹持机床控制面板的夹具。 

4. 进行接地(①)。 

5. 如有其他电缆也重新接上（例如小型手持设备或其他控制装置的急停电缆或急停

键）。 

6. 重新连接接口 X20/X21(端口 1/端口 2) (④)上的以太网电缆。 

7. 重新夹上以太网电缆的线夹( ⑨ )。 

8. 重新连接电源 X10 (⑭)。 

9. 关上配电柜并重新接通设备。 
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开关 S2  

 

图 4-12 开关 S2 

S2 开关定义机床控制面板的 IP 地址：  

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 设备名称 

                开 开   

开 关 开 关 关 关 关 关     mcp-pn64 

    

在 SINUMERIK 828D 上，MCP 的 IP 地址必须始终 = 192.168.214.64。  
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4.5 外设模块 

4.5.1 PP 72/48D PN 状态显示 

LED 状态显示  

在外设模块上有以下 LED，显示模块状态：  

 

图 4-13 S1 开关以及 LED H1 至 H6 
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 H1 (绿色) 
PowerOK 

H2 (绿色) 
PN Sync 

H3 (红色）

PN Fault 
H4 (绿色) 
Diag1 

H5 (绿色) 
Diag2 

H6 
OVTemp 

断电 灭 灭 灭 灭 灭 灭 

上电（电压稳定） 亮 灭 灭 灭 灭 灭 

引导启动软件开始运行，系统软件

正在载入。 
亮 亮 亮 亮 亮 灭 

系统软件开始运行 亮 灭 灭 灭 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统没

有通讯。 
亮 灭 灭 灭 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统通

讯，停机状态 
亮 亮 灭 灭 灭 灭 

系统软件正在运行，与控制系统通

讯，运行状态 
亮 以 0.5 Hz 

的频率闪烁

灭 灭 灭 灭 

超温报警 -- -- -- -- -- 亮 

端口 1 和端口 2 上的 LED  

在端口 1 和端口 2 上分别有 2 个 LED，用来诊断基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口。  

 

图 4-14 端口 1 和端口 2 

用于 RJ45 连接器通讯的 LED。 
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名称 颜色 状态 含义 

Link 绿色 亮起 存在 100 兆位链接 

    熄灭 没有链接或链接出错 

Activity  黄色 亮起 发送或接收 

    熄灭 无操作 

 

4.5.2 这样拆卸 PP 72/48D PN 

概述 

下面对更换外设模块 PP72/48D PN 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果 PP 72/48D PN 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件： 

● 外设模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 
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拆卸 

 

图 4-15 PP 72/48D PN 背面 

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  

 

操作步骤： 

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近模块所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 在电源接口 X1 上使用万用表检查设备的断电状态。 

4. 给通向模块的所有连接器做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电缆。 

5. 拔出电源 X1。 

6. 松开模块上连接数字输入端和输出端的扁平电缆的连接器(X111, X222, X333)。 

7. 拆掉 X2 接口上通讯电缆的线夹。 
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8. 从接口 X2(端口 1 和端口 2)上拔下通讯电缆。 

9. 通过松开接地螺钉来取消接地。 

10. 松开紧固螺钉以拆下外设模块。 

11. 记下已损坏模块的 DIP 开关 S1 上所设置的地址。 

4.5.3 这样安装 PP 72/48D PN 

安装  

操作步骤： 

1. 根据之前的记录，将新模块上 DIP 开关 S1 设置好。 

2. 安装新的外设模块。 

3. 进行接地。 

4. 在接口 X2(端口 1 和端口 2)上连接通讯电缆。 

5. 重新夹上通讯电缆的线夹。 

6. 重新接好模块上连接数字输入端和输出端的扁平电缆的连接器(X111, X222, X333)。 

7. 重新连接电源 X1。 

8. 关上配电柜并重新接通设备。 
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DIP 开关 S1  

S1 开关的设置： 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 设备名称 

                开 开   

                      

开 关 关 开 关 关 关 关     pp72x48pn9 

关 关 关 开 关 关 关 关     pp72x48pn8 

开 开 开 关 关 关 关 关     pp72x48pn7 

关 开 开 关 关 关 关 关     pp72x48pn6 

开 关 开 关 关 关 关 关     pp72x48pn5 

开关位置 9 和 10 用来保障模块的 PROFINET 功能，必须始终为“开”。 

 
 

 

注意 
 

新地址只有在电源 OFF → ON 后才会生效。 
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4.5.4 PP 72/48D 2/2A PN 状态显示 

LED 状态显示  

在外设模块上有以下 LED，显示模块状态：  

 

图 4-16 S1 开关以及 LED H1 至 H6 
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 H1 (绿色) 
PowerOK 

H2 (绿色) 
PN Sync 

H3 (红色）

PN Fault 
H4 (绿色) 
Diag1 

H5 (绿色) 
Diag2 

H6 
OVTemp 

断电 灭 灭 灭 灭 灭 灭 

上电（电压稳定） 亮 灭 灭 灭 灭 灭 

引导启动软件开始运行，

系统软件正在载入。 
亮 亮 亮 亮 亮 灭 

系统软件开始运行 亮 灭 灭 灭 灭 灭 

系统软件正在运行，与控

制系统没有通讯。 
亮 灭 灭 灭 灭 灭 

系统软件正在运行，与控

制系统通讯，停机状态 
亮 亮 灭 灭 灭 灭 

系统软件正在运行，与控

制系统通讯，运行状态 
亮 以 0.5 Hz 

的频率闪烁

灭 灭 灭 灭 

超温报警 -- -- -- -- -- 亮 

端口 1 和端口 2 上的 LED  

在端口 1 和端口 2 上分别有 2 个 LED，用来诊断基于 PROFINET 的 PLC I/O 接口。  

 

图 4-17 端口 1 和端口 2 

用于 RJ45 连接器通讯的 LED。 
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名称 颜色 状态 含义 

Link 绿色 亮起 存在 100 兆位链接 

    熄灭 没有链接或链接出错 

Activity  黄色 亮起 发送或接收 

    熄灭 无操作 

 

4.5.5 这样拆卸 PP 72/48D 2/2A PN 

概述 

下面对更换外设模块 PP 72/48D 2/2A PN 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果 PP 72/48D 2/2A PN 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件： 

● 外设模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 
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拆卸 

 

图 4-18 PP 72/48D 2/2A PN 背面 

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  

 

操作步骤： 

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近模块所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 在电源接口 X1 上使用万用表检查设备的断电状态。 

4. 给通向模块的所有连接器做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电缆。 

5. 拔出电源 X1。 

6. 松开模块上连接数字输入端和输出端的扁平电缆的连接器(X111, X222, X333)。 

7. 拆掉 X2 接口上通讯电缆的线夹。 
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8. 从接口 X2(端口 1 和端口 2)上拔下通讯电缆。 

9. 通过松开接地螺钉来取消接地。 

10. 松开紧固螺钉以拆下外设模块。 

11. 记下已损坏模块的 DIP 开关 S1 上所设置的地址。 

4.5.6 这样安装 PP 72/48D 2/2A PN 

安装  

操作步骤： 

1. 根据之前的记录，将新模块上 DIP 开关 S1 设置好。 

2. 安装新的外设模块。 

3. 进行接地。 

4. 在接口 X2(端口 1 和端口 2)上连接通讯电缆。 

5. 重新夹上通讯电缆的线夹。 

6. 重新接好模块上连接数字输入端和输出端的扁平电缆的连接器(X111, X222, X333)。 

7. 重新连接电源 X1。 

8. 关上配电柜并重新接通设备。 



 维修案例 - 硬件 
 4.5 外设模块 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 115 

DIP 开关 S1  

S1 开关的设置： 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 设备名称 

                开 开   

                      

开 关 关 开 关 关 关 关     pp72x48pn9 

关 关 关 开 关 关 关 关     pp72x48pn8 

开 开 开 关 关 关 关 关     pp72x48pn7 

关 开 开 关 关 关 关 关     pp72x48pn6 

开 关 开 关 关 关 关 关     pp72x48pn5 

开关位置 9 和 10 用来保障模块的 PROFINET 功能，必须始终为“开”。 

 
 

 

注意 
 

新地址只有在电源 OFF → ON 后才会生效。 
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4.6 扩展模块 NX10 

4.6.1 NX10 上的状态显示 

LED 状态显示 

在 NX10 上有以下 LED，显示模块状态： 

 

LED 颜色 状态 说明 

- 熄灭 电子电源超出许可的公差范围。 

持续亮 组件运行就绪。 绿色 

闪烁 2 Hz 正在向 CF 卡上写入数据。 

持续亮 至少存在一个故障（例如 RESET、看门狗监控、基本系统出

错）。  

NX10 正在启动。 

红色 

闪烁 0.5 Hz 启动时的出错： 例如固件无法载入 RAM 中。 

持续亮 固件正在载入 RAM。 

闪烁 0.5 Hz 固件无法载入 RAM 中。 

RDY, H1 

黄色 

闪烁 2 Hz 固件 CRC 校验错误。 

- 熄灭 电子电源超出许可的公差范围。 

NX10 没有运行就绪。 

持续亮 CU_LINK 通讯就绪，正在进行循环通讯。 绿色 

闪烁 0.5 Hz CU_LINK 通讯就绪，未进行循环通讯。 

DP1, 
CU_LINK, 
H2 

红色 持续亮 至少存在一个 CU_LINK 故障。 

CU_LINK 没有运行就绪（例如在接通后）。 

 

4.6.2 这样拆卸 NX10 

下面对更换 NX10 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果 NX10 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 
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前提条件：  

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 

 

图 4-19 NX10 的外观 
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注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  

 

操作步骤： 

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近 NX10 所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 使用万用表检查设备的断电状态。 

4. 打开 NX10 模块的外壳。 

5. 给通向模块的所有连接器和电缆做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电

缆。 

6. 拔出电子电源 X124。 

7. 拔出数字输入/输出端 X122。 

8. 拔出连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X100 – X103。 

9. 拔出 NX10 的安全接地线。 

10. 松开安装板上 NX10 的紧固螺钉。 

– 或者 – 

11. 如果模块挂在电源的左侧，那么应先将模块向上提再向左侧取下。 

4.6.3 这样安装 NX10 

安装  

操作步骤： 

1. 将新的 NX10 拧紧在安装板上。 

– 或者 – 

2. 如果模块挂在电源的左侧，则先将 NX10 向右插入悬挂装置中，再轻轻向下压紧固

定，这样就重新将模块悬挂回原处。 

3. 重新接上 NX10 的安全接地线。 

4. 将之前拔出的 DRIVE-CLiQ 电缆插回接口 X100-X103。 
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5. 将数字输入/输出端 X122 插入 NX10。 

6. 重新连接电子电源 X124。 

7. 请检查，所有的电缆是否都已重新接好。 

8. 现在合上 NX10 的外壳。 

9. 关上配电柜并重新接通设备。 
 

小心 
 

请确保，所有的连接器和螺钉都已插入并已正确拧紧或衔接。  
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4.7 单电机模块 

4.7.1 SMM 状态显示 

状态显示 

电机模块具有以下状态显示，报告模块状态：  

 

LED 状态 说明，原因 排除方法 

Ready 
(H200) 

DC Link 
(H201) 

  

熄灭 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

熄灭 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。 – 

橙色 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。

存在直流母线电压。 

– 

绿色 

红色 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。

直流母线电压过高。 

检查电网电压。 

橙色 橙色 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

红色 – 该组件上至少存在一个故障。 

提示： 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

取消并应答故障。 

绿色/红色 
(0.5 Hz) 

– 正在进行固件下载。 – 

绿色/红色 (2 
Hz) 

- 固件下载已结束。 等待上电。 执行上电。 

绿色/橙色或

红色/橙色 
– “通过 LED 识别组件”的功能已激活（p0124）。 

提示： 

这两种颜色取决于由 p0124 = 1 激活时 LED 的
状态。 

– 
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危险  
不管 LED “DC Link”处于何种状态，直流母线电压始终存在危险。 必须注意组件的警告

提示！ 
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4.7.2 SMM 接口 

接口  

 

图 4-20 单电机模块(SMM) 
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4.7.3 这样拆卸电机模块 

概述 

下面对更换电机模块时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果电机模块出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件： 

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 
 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤：  

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近馈电模块所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 给通向模块的所有连接器和电缆做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电

缆。 

4. 拔出使能端子 X21（以及可能存在的 X22）。 

5. 拔出已连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X200 - X202。 

6. 松开紧固螺钉(Torx)并拔出电机端子 X1（以及可能存在的 X2）。 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。 
必须注意组件的警告提示！ 

 

7. 请使用合适的工具（例如螺丝起）打开已损坏模块以及相邻模块（如果有）的直流母

线电压保护盖。 

8. 拔出 24 V 端子适配器。 
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9. 使用万用表在 DCP/DCN 点上检查直流母线是否已不带电（设置测量范围 1000 V 
DC）。 

在无电后，再进行下面的工作。  

 

10. 拔出红色的 24 V 插接电桥。 

11. 松开直流母线的 Torx 螺钉。 
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12. 打开两个模块的直流母线排。 

 

 

13. 松开安装板上电机模块的紧固螺钉。 

14. 拔出电机模块的安全接地线。 

15. 从电柜中取出电机模块。 

4.7.4 这样安装电机模块 

安装 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。  
必须注意组件的警告提示！ 

 

操作步骤： 

1. 将新的电机模块拧紧在安装板上。 

2. 重新接上电机模块的安全接地线。 

3. 使用合适的工具（例如螺丝起）打开直流母线电压保护盖。 
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4. 松开 Torx 螺钉并连接直流母线排。 

  

  

 

5. 拧紧直流母线排上的 Torx 螺钉，请注意顺序。 

 

6. 将红色的插接电桥插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 

 

7. 将 24 V 端子适配器插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 

8. 现在合上直流母线电压保护盖。 

9. 重新将电机端子 X1 和 X2（如果有）接在模块上。 

10. 将之前拔出的 DRIVE-CLiQ 电缆插回接口 X200 - X202。 
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11. 重新将使能端子 X21 和 X22（如果有）接在模块上。 

12. 请检查，所有的电缆是否都已重新接好。 

13. 关上配电柜并重新接通设备。 
 

小心 
 

请确保，所有的连接器和螺钉都已插入并已正确拧紧或衔接。 
 

警告  
只有在关闭上直流母线保护盖之后才允许运行组件。 损坏的组件不得继续运行。  
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4.8 双电机模块 

4.8.1 DMM 状态显示 

状态显示 

电机模块具有以下状态显示，报告模块状态：  

 

LED 状态 说明，原因 排除方法 

Ready 
(H200) 

DC Link 
(H201) 

  

熄灭 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

熄灭 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。 – 

橙色 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。

存在直流母线电压。 

– 

绿色 

红色 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。

直流母线电压过高。 

检查电网电压。 

橙色 橙色 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

红色 – 该组件上至少存在一个故障。 

提示： 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

清除并应答故障 

绿色/红色 
(0.5 Hz) 

– 正在进行固件下载。 – 

绿色/红色 (2 
Hz) 

- 固件下载已结束。 等待上电。 执行上电。 

绿色/橙色或

红色/橙色 
– “通过 LED 识别组件”的功能已激活（p0124）。 

提示： 

这两种颜色取决于由 p0124 = 1 激活时 LED 的
状态。 

– 
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危险  
不管 LED “DC Link”处于何种状态，直流母线电压始终存在危险。 必须注意组件的警告

提示！ 
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4.8.2 DMM 接口 

接口  

 

 

图 4-21 双电机模块(DMM) 
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4.8.3 这样拆卸电机模块 

概述 

下面对更换电机模块时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果电机模块出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件： 

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 
 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤：  

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近馈电模块所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 给通向模块的所有连接器和电缆做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电

缆。 

4. 拔出使能端子 X21（以及可能存在的 X22）。 

5. 拔出已连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X200 - X202。 

6. 松开紧固螺钉(Torx)并拔出电机端子 X1（以及可能存在的 X2）。 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。 
必须注意组件的警告提示！ 

 

7. 请使用合适的工具（例如螺丝起）打开已损坏模块以及相邻模块（如果有）的直流母

线电压保护盖。 

8. 拔出 24 V 端子适配器。 
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9. 使用万用表在 DCP/DCN 点上检查直流母线是否已不带电（设置测量范围 1000 V 
DC）。 

在无电后，再进行下面的工作。  

 

10. 拔出红色的 24 V 插接电桥。 

11. 松开直流母线的 Torx 螺钉。 
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12. 打开两个模块的直流母线排。 

 

 

13. 松开安装板上电机模块的紧固螺钉。 

14. 拔出电机模块的安全接地线。 

15. 从电柜中取出电机模块。 

4.8.4 这样安装电机模块 

安装 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。  
必须注意组件的警告提示！ 

 

操作步骤： 

1. 将新的电机模块拧紧在安装板上。 

2. 重新接上电机模块的安全接地线。 

3. 使用合适的工具（例如螺丝起）打开直流母线电压保护盖。 
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4. 松开 Torx 螺钉并连接直流母线排。 

  

  

 

5. 拧紧直流母线排上的 Torx 螺钉，请注意顺序。 

 

6. 将红色的插接电桥插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 

 

7. 将 24 V 端子适配器插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 

8. 现在合上直流母线电压保护盖。 

9. 重新将电机端子 X1 和 X2（如果有）接在模块上。 

10. 将之前拔出的 DRIVE-CLiQ 电缆插回接口 X200 - X202。 
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11. 重新将使能端子 X21 和 X22（如果有）接在模块上。 

12. 请检查，所有的电缆是否都已重新接好。 

13. 关上配电柜并重新接通设备。 
 

小心 
 

请确保，所有的连接器和螺钉都已插入并已正确拧紧或衔接。 
 

警告  
只有在关闭上直流母线保护盖之后才允许运行组件。 损坏的组件不得继续运行。  
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4.9 非调节型电源模块 

4.9.1 SLM (< 16 kW) 状态显示 

状态显示 

5 kW 和 10 kW 的非调节型电源模块具有以下状态显示，报告模块状态： 

 

LED 颜色 状态 说明，原因 排除方法 

– 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

绿色 持续亮 组件运行就绪。 – 

黄色 持续亮 预充电还未完成。 – 

    旁路继电器已释放。   

    EP 端子未使用 DC 24 V 供电。   

红色 持续亮 超温 (通过输出端子)诊断故

障，并(通过输入端子)应
答故障 

READY 

    过流断路   

– 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

黄色 持续亮 直流母线电压在许可的公差范围内。 – 

DC LINK 

红色 持续亮 直流母线电压在许可的公差范围之外。 

电网故障 

检查电网电压。 

 
 

 

危险  
直流母线电压 
不管 LED “DC Link”处于何种状态，直流母线电压始终存在危险。 必须检查是否不带

电。  
必须注意组件的警告提示！ 
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4.9.2 SLM (< 16 kW) 接口 

接口  

 

图 4-22 SLM 接口 
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4.9.3 SLM (16 kW 及更大功率) 状态显示 

状态显示 

≥ 16 kW 的非调节型电源模块具有以下状态显示，报告模块状态：  

 

LED 状态 

Ready (H200) DC Link 
(H201) 

说明，原因 排除方法 

熄灭 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

熄灭 组件准备就绪，并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开

始。 
– 

组件准备就绪，并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开

始。 
橙色 

存在直流母线电压。 

– 

组件准备就绪，并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开

始。 

绿色 

红色 

直流母线电压过高。 

检查电网电压 

橙色 橙色 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

该组件上至少存在一个故障。 

提示： 

红色 – 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

清除并应答故障 

绿色/红色 (0.5 Hz) – 正在进行固件下载。 – 

绿色/红色 (2 Hz) - 固件下载已结束。 等待上电。 进行通电 

绿色/橙色 “通过 LED 识别组件”的功能已激活（p0124）。 

或 提示： 

红色/橙色 

– 

这两种颜色取决于由 p0124 = 1 激活时 LED 的
状态。 

– 
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危险  
直流母线电压 
不管 LED “DC Link”处于何种状态，直流母线电压始终存在危险。 必须注意组件的警告

提示！ 
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4.9.4 SLM (16 kW 及更大功率) 接口 

接口  

 

图 4-23 SLM ≥ 16 kW 接口  
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4.9.5 这样拆卸 SLM 

概述 

下面对更换 Smart Line Module (SLM) 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果模块出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件： 

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 
 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤：  

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近馈电模块所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 给通向模块的所有连接器/电缆做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电

缆。 

4. 拔出使能端子 X21。 

5. 拔出已连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X200 - X202。 

6. 拔出电源 X1。 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。 
必须注意组件的警告提示！ 

 

7. 使用合适的工具（例如螺丝起）打开直流母线电压保护盖。 

8. 拔出 24 V 端子适配器。 
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9. 使用万用表在 DCP/DCN 点上检查直流母线是否已不带电（设置测量范围 1000 V 
DC）。 在无电后，再进行下面的工作。 

 

10. 拔出红色的 24 V 插接电桥。 

11. 松开直流母线的 Torx 螺钉。 

 

12. 打开两个模块的直流母线排。 

 

13. 松开安装板上模块的紧固螺钉。 

14. 拔出模块的安全接地线。 

15. 从电柜中取出模块。 
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4.9.6 这样安装 SLM 

安装 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。  
必须注意组件的警告提示！ 

 

操作步骤： 

1. 将新的模块拧紧在安装板上。 

2. 重新接上模块的安全接地线。 

3. 使用合适的工具（例如螺丝起）打开直流母线电压保护盖。 

4. 松开 Torx 螺钉并连接直流母线排。 

 

5. 拧紧直流母线排上的 Torx 螺钉，请注意顺序。 

6. 将红色的插接电桥插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 

 

7. 将 24 V 端子适配器插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 
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8. 现在合上直流母线电压保护盖。 

9. 重新接上模块的电源 X1。 

10. 将之前拔出的 DRIVE-CLiQ 电缆插回接口 X200 - X202。 

11. 重新接上模块的使能端子 X21。 

12. 请检查，所有的电缆是否都已重新接好。 

13. 关上配电柜并重新接通设备。 
 

小心 
 

请确保，所有的连接器和螺钉都已插入并已正确拧紧或衔接。 
 

警告  
只有在关闭上直流母线保护盖之后才允许运行组件。 损坏的组件不得继续运行。  
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4.10 调节型电源模块 

4.10.1 ALM 状态显示 

状态显示 

调节型电源模块(ALM)具有以下状态显示，报告模块状态：  

 

LED 状态 

Ready (H200) DC Link (H201) 

说明，原因 排除方法 

熄灭 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

熄灭 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。 – 

组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。 橙色 

存在直流母线电压。 

– 

组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通讯开始。 

绿色 

红色 

直流母线电压过高。 

检查电网电压。 

橙色 橙色 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

该组件上至少存在一个故障。 

提示： 

红色 – 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

取消并应答故障。 

绿色/ 

红色（0.5 Hz） 

- 正在进行固件下载。 – 

绿色/红色 (2 
Hz) 

- 固件下载已结束。 等待上电。 执行上电。 

“通过 LED 识别组件”的功能已激活（p0124）。 

提示： 

绿色/橙色或红

色/橙色 
– 

这两种颜色取决于由 p0124 = 1 激活时 LED 的状

态。 

– 
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危险  
直流母线电压 
不管 LED “DC Link”处于何种状态，直流母线电压始终存在危险。 必须注意组件的警告

提示！ 
 



 维修案例 - 硬件 
 4.10 调节型电源模块 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 147 

4.10.2 ALM 接口 

接口 

 

图 4-24 ALM 接口 
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4.10.3 这样拆卸 ALM 

概述 

下面对更换 Active Line Module (ALM) 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果模块出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件： 

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 
 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤：  

1. 控制系统断电： 关闭全部设备。 检查断电状态并确保不会意外通电。 

2. 确保接近馈电模块所在的配电柜时没有阻碍。 

3. 给通向模块的所有连接器/电缆做上标记，如未做过。 只有这样才能保证不会弄错电

缆。 

4. 拔出使能端子 X21。 

5. 拔出已连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X200 - X202。 

6. 拔出电源 X1。 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。 
必须注意组件的警告提示！ 

 

7. 使用合适的工具（例如螺丝起）打开直流母线电压保护盖。 

8. 拔出 24 V 端子适配器。 
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9. 使用万用表在 DCP/DCN 点上检查直流母线是否已不带电（设置测量范围 1000 V 
DC）。 在无电后，再进行下面的工作。 

 

10. 拔出红色的 24 V 插接电桥。 

11. 松开直流母线的 Torx 螺钉。 

 

12. 打开两个模块的直流母线排。 

 

13. 松开安装板上模块的紧固螺钉。 

14. 拔出模块的安全接地线。 

15. 从电柜中取出模块。 
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4.10.4 这样安装 ALM 

安装 
 

危险  
触电危险 
在断电后危险电压还会存在 5 分钟。 只有当这段时间过后，才能打开保护盖。  
必须注意组件的警告提示！ 

 

操作步骤： 

1. 将新的模块拧紧在安装板上。 

2. 重新接上模块的安全接地线。 

3. 使用合适的工具（例如螺丝起）打开直流母线电压保护盖。 

4. 松开 Torx 螺钉并连接直流母线排。 

 

5. 拧紧直流母线排上的 Torx 螺钉，请注意顺序。 

6. 将红色的插接电桥插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 

 

7. 将 24 V 端子适配器插入电子电源母线排，直至其完全卡住。 
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8. 现在合上直流母线电压保护盖。 

9. 重新接上模块的电源 X1。 

10. 将之前拔出的 DRIVE-CLiQ 电缆插回接口 X200 - X202。 

11. 重新接上模块的使能端子 X21。 

12. 请检查，所有的电缆是否都已重新接好。 

13. 关上配电柜并重新接通设备。 
 

小心 
 

请确保，所有的连接器和螺钉都已插入并已正确拧紧或衔接。 
 

警告  
只有在关闭上直流母线保护盖之后才允许运行组件。 损坏的组件不得继续运行。  
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4.11 SMC20 / SMC30 

4.11.1 SMC20 状态显示 

状态显示  

机柜安装式编码器模块 SMC20 具有以下状态显示，报告模块状态： 

 

LED 颜色 状态 说明，原因 排除方法 

- 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

绿色 持续亮 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通
讯开始。 

– 

橙色 持续亮 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

该组件上至少存在一个故障。 红色 持续亮 

提示： 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

消除并应答故障。 

以 0.5 Hz 的
频率闪烁 

正在进行固件下载。 – 绿色/红色 

以 2 Hz 的频

率闪烁 
固件下载已结束。  

等待上电 

执行上电。 

“通过 LED 识别组件”的功能已激活 
(p0144)。 

RDY 

绿色/橙色或红

色/橙色 
闪烁 

提示： 

这两种颜色取决于由 p0144 = 1 激活时 
LED 的状态。 

– 
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4.11.2 SMC20 接口 

接口 

 

图 4-25 SMC20 接口 

4.11.3 这样拆卸 SMC20 

概述 

下面对更换 SMC20 时必须加以注意的必要操作进行了说明。  

如果 SMC20 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件：  
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● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 

 

图 4-26 拆卸 SMC20 

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤： 

1. 拔出电子电源插头 X524 并进行标记。 

2. 拧下 X520 或 X521 / X531 上的编码器连接电缆以及可能有的屏蔽接线。 

3. 拔出 DRIVE-CLiQ 电缆 X500 并用接口标记在电缆上进行标注。 

4. 松开安全接地线并在电缆上进行位置标记。 

5. 将接线片向下拉。 

6. 向前旋转模块。 
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小心 
 

必须保证组件上下有 50 mm 的空间用于通风。  
 

4.11.4 这样安装 SMC20 

安装 

操作步骤： 

1. 将组件放在安装导轨上。 

2. 接着晃动组件将背面的安装滑板卡入安装导轨中。 

3. 在安装导轨上向左或向右移动组件到最终的安装位置。 

4. 拧紧安全接地线。 

5. 拧紧 X520 和 X521 / X531 上的编码器连接电缆以及可能有的屏蔽接线。 

6. 将 DRIVE-CLiQ 电缆插入 X500。 

7. 将电子电源插头插入 X524。 

 

小心 
 

 

必须保证组件上下有 50 mm 的空间用于通风。  
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4.11.5 SMC30 状态显示 

状态显示  

机柜安装式编码器模块 SMC30 具有以下状态显示，报告模块状态： 

 

LED 颜色 状态 说明，原因 排除方法 

- 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

绿色 持续亮 组件准备就绪，并且循环 DRIVE-CLiQ 通
讯开始。 

– 

橙色 持续亮 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

该组件上至少存在一个故障。 红色 持续亮 

提示： 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

消除并应答故障。 

以 0.5 Hz 的频

率闪烁 
正在进行固件下载。 – 绿色/红色 

以 2 Hz 的频率

闪烁 
固件下载已结束。  

等待上电 

执行上电。 

“通过 LED 识别组件”的功能已激活 
(p0144)。 

RDY 

绿色/橙色或

红色/橙色 
闪烁 

提示： 

这两种颜色取决于由 p0144 = 1 激活时 
LED 的状态。 

– 

- 熄灭 无电子电源或者超出许可的公差范围。 

供电电压 ≤ 5 V。 

- 

用于测量系统的电子电源存在。 

供电电压 >5 V。 

- 

注意：   

OUT > 5 V 

橙色 持续亮 

必须确认，所连接的编码器允许在 24 V 
电压下工作。 预设置的 5 V 编码器如果

在 24 V 下运行，可能会导致编码器电子

器件损毁。 
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4.11.6 SMC30 接口 

接口  

 

图 4-27 SMC30 接口 

4.11.7 这样拆卸 SMC30 

概述 

下面对更换 SMC30 时必须加以注意的必要操作进行了说明。  

如果 SMC30 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 
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前提条件：  

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 

 

图 4-28 拆卸 SMC30 

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。  

 

操作步骤： 

1. 在拔出前对电子电源插头 X524 进行标记。 

2. 拧下 X520 或 X521 / X531 上的编码器连接电缆以及可能有的屏蔽接线。 

3. 松开安全接地线并在电缆上进行位置标记。 
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4. 将接线片向下拉。 

5. 向前旋转模块，将其取下。 

 

小心 
 

 

必须保证组件上下有 50 mm 的空间用于通风。  

4.11.8 这样安装 SMC30 

安装 

 

图 4-29 安装 SMC30 

操作步骤： 
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1. 将组件放在安装导轨上。 

2. 接着晃动组件将背面的安装滑板卡入安装导轨中。 

3. 在安装导轨上向左或向右移动组件到最终的安装位置。 

4. 拧紧安全接地线。 

5. 拧紧 X520 或 X521 / X531 上的编码器连接电缆以及可能有的屏蔽接线。 

6. 将 DRIVE-CLiQ 电缆插入 X500。 

7. 将电子电源插头插入 X524。 

 

小心 
 

 

必须保证组件上下有 50 mm 的空间用于通风。  
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4.12 SME20/SME25 

4.12.1 SME20 接口 

接口  

 

图 4-30 SME20 接口 

 

4.12.2 这样拆卸和安装 SME20 

概述 

下面对更换 SME20 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果 SME20 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件：  

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 
 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 
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操作步骤：  

1. 松开 SME20 的编码器连接电缆。 

2. 拔出 SME20 的 DRIVE-CLiQ 电缆。 

3. 松开 SME20 的安全接地线。 

4. 拆下损坏的 SME20。 

安装 

操作步骤：  

1. 现在装入新的 SME20。 

2. 拧紧安全接地线。 

3. 重新接上编码器连接电缆。 

4. 接上 DRIVE-CLiQ 电缆。 
 

小心 
 

接口/电缆 
只能够连接电源没有接地的测量系统。 
DRIVE-CLiQ 电缆最长为 100 米。 
编码器电缆最长为 3 米。 
为了确保符合防护等级，所有的连接器都必须正确地拧紧或卡死。 
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4.12.3 SME25 接口 

接口  

 

图 4-31 SME25 接口 

 

4.12.4 这样拆卸和安装 SME25 

概述 

下面对更换 SME25 时必须加以注意的必要操作进行了说明。 

如果 SME25 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件：  

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 
 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤：  
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1. 松开 SME25 的编码器连接电缆。 

2. 拔出 SME25 的 DRIVE-CLiQ 电缆。 

3. 松开 SME25 的安全接地线。 

4. 拆下损坏的 SME25。 

安装 

操作步骤：  

1. 现在装入新的 SME25。 

2. 拧紧安全接地线。 

3. 重新接上编码器连接电缆。 

4. 接上 DRIVE-CLiQ 电缆。 
 

小心 
 

电缆 
DRIVE-CLiQ 电缆最长为 100 米。 
编码器电缆最长为 3 米。 
为了确保符合防护等级，所有的连接器都必须正确地拧紧或卡死。 
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4.13 DMC20 

4.13.1 DMC20 状态显示 

状态显示  

DRIVE-CLiQ 集线器模块 DMC20 具有以下状态显示，报告模块状态： 

 

LED 颜色 状态 说明，原因 排除方法 

- 关 无电子电源或者超出许可的公差范围。 – 

绿色 持续亮 组件运行就绪并且循环 DRIVE-CLiQ 通
讯开始。 

– 

橙色 持续亮 正在建立 DRIVE-CLiQ 通讯。 – 

该组件上至少存在一个故障。 红色 持续亮 

提示： 

LED 的控制与重新设置相应信息无关。 

消除并应答故障。 

以 0.5 Hz 的频

率闪烁 
正在进行固件下载。 – 绿色/红色 

以 2 Hz 的频率

闪烁 
固件下载已结束。 等待上电 执行上电。 

“通过 LED 识别组件”激活（p0154）。 

RDY 

绿色/橙色或

红色/橙色 
闪烁 

提示： 

这两种颜色取决于由 p0154 = 1 激活时 
LED 的状态。 

– 
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4.13.2 DMC20 接口 

接口 

 

图 4-32 DMC20 接口 

4.13.3 这样拆卸 DMC20 

概述 

下面对更换 DMC20 时必须加以注意的必要操作进行了说明。  

如果 DMC20 出现硬件损坏，则必须使用相同结构的模块将其更换。 

前提条件：  



 维修案例 - 硬件 
 4.13 DMC20 

硬件和软件 
维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 167 

● 模块损坏，必须更换。 

● 电柜已断电，所有的连接器和电缆都进行了标记。 

拆卸 

 

图 4-33 拆卸 DMC20 

 

注意 
 

Electro-static discharge (ESD) 
在接触模块前，请首先接触电柜或接地端子来释放静电。 

 

操作步骤：  

1. 在拔出前对电子电源插头 X524 进行标记。 

2. 拔出所连接的 DRIVE-CLiQ 电缆 X500 – X505 并在电缆上标上接口标记。 

3. 松开安全接地线并在电缆上进行位置标记。 



维修案例 - 硬件  
4.13 DMC20 

 硬件和软件 
168 维修手册, 03/2010, 6FC5397-5DP20-0RA0 

4. 将接线片向下拉。 

5. 向前旋转模块，将其取下。 

 

小心 
 

 

必须保证组件上下有 50 mm 的空间用于通风。 

4.13.4 这样安装 DMC20 

安装 

操作步骤：  

1. 将组件放在安装导轨上。 

2. 接着晃动组件将背面的安装滑板卡入安装导轨中。 

3. 在安装导轨上向左或向右移动组件到最终的安装位置。 

4. 拧紧安全接地线。 

5. 拧紧 X520 上的编码器连接电缆。 

6. 将 DRIVE-CLiQ 电缆插入 X500 – X505。 

7. 将电子电源插头插入 X524。 

 

小心 
 

 

必须保证组件上下有 50 mm 的空间用于通风。 
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备件和附件 5
 

附件订货数据 

包含以下附件：  

 

组件 订货号 说明 

CF 卡（空白） 1 GB 6FC5313-5AG00-0AA0 用于 SIMOTION / SINUMERIK 

USB 设备 2 GB 6ES7648-0DC40-0AA0 USB2.0，可引导 

 

参见 

Spares-on-web (https://b2b-extern.automation.siemens.com/spares_on_web) 
 

https://b2b-extern.automation.siemens.com/spares_on_web


备件和附件  
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ESD 规范 A
A.1 抗干扰措施 

屏蔽信号电缆 

为了安全无故障的运行设备，必须按照各自计划使用专用的电缆。原则上，屏蔽层两端必

须连接到外壳上。 

例外： 

如果连接了第三方设备（打印机、编程器等等），也可以使用一端连接的标准屏蔽电缆。  

但在控制系统正常运行时不允许将这些设备连接到系统上。如果必须带第三方设备运行，

必须连接屏蔽电缆的两端。 此外，第三方设备必须通过一根等电位电缆与控制系统相

连。 

安装规则  

为了使整个设备（控制系统、功率部件、电机）达到最大的抗干扰性，必须采取下列 
EMC 措施： 

● 在信号电缆和负载电缆之间，必须进行尽可能大的空间分离。 

● 只允许使用西门子提供的电缆作为与 NC 或 PLC 连接的信号电缆。 

● 信号电缆不可以被布设在靠近存在外部强磁场的地方（如电机和变压器）。 

● 通常负载脉冲的强电流电缆/高压电缆必须和其他所有电缆完全分开。 

● 如果没有足够的间隔空间，则应在屏蔽型电缆管道（金属）中布设信号电缆。 

● 下列电缆之间（干扰放射面）必须保持尽量小的间距： 

– 信号电缆之间 

– 信号电缆和附属的等电位电缆 

– 等电位电缆和一同引入的安全接地线 

另见 

抗干扰措施和屏蔽电缆连接的详细说明：  

选型手册 EMC 安装规程  
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A.2 ESD 措施 
 

小心 
 

组件中包含静电敏感元器件。在接触电子组件之前必须释放人体携带的静电。通过最简

单的方法即可实现该要求：在接触电子组件前首先接触导电且接地的物品（例如：电柜

柜体的金属层、插座保护触点等）。 
 

注意 
 

ESD 组件的使用规定：  

• 在使用静电敏感元器件时应注意：人员、工作位置和包装材料都应良好接地！ 

• 原则上，只有当不可避免的要在电子组件上工作时，才允许触摸电子组件。此时严禁

触摸电路板或元器件引脚。 

• 只有在下列情况时才能接触元器件： 
– 身体已使用防静电腕带接地。 
– 穿着防静电鞋或防静电接地鞋带，接触防静电地板。 

• 组件只能放置在导电底面上（带有防静电层的桌子、导电的防静电泡沫塑料、防静电

包装袋、防静电运输箱）。 
例外： 
组件自带电源的除外（如电池）。 这些组件不得放置在导电底面上，因为有可能导致短

路甚至损坏组件上的元器件。 

• 组件不得放置在数据显示仪、监视器或者电视机附近（与屏幕的最小距离 > 10 
cm）。 

• 组件不得接触可充电和高度绝缘的物质，例如塑料薄膜、绝缘的桌面、人造纤维制成

的塑料饰件。 

• 只有采取以下措施后才允许测量组件： 
– 测量装置已接地（例如通过安全接地线）。 
– 测量前对电位隔离的测量装置上的测量头进行短时放电（例如：接触控制系统外

壳的金属面）。 
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附件 B
B.1 缩略语列表 
 

缩写 含义 说明 

ALM Active Line Module  

ASCII American Standard Code for Information 
Interchange 

美国信息互换标准码 

AUTO 运行方式“Automatic”  

BAG 工作方式组  

BTSS 操作面板接口  

BERO Berührungsloser Endschalter mit 
Rückgekoppelter Oszillation（带有反馈振

荡的非接触式限位开关） 

 

BICO Binector Connector 驱动上的连接技术 

CEC Cross Error Compensation  

CNC Computerized Numerical Control 计算机数字控制 

DB PLC 中数据块  

DBB PLC 中数据块字节  

DBW PLC 中数据块字  

DBX PLC 中数据块位  

DDE Dynamic Data Exchange 动态数据交换 

DIN Deutsche Industrie Norm  

DO Drive object  驱动对象 

DRAM Dynamic Random Access Memory  动态存储器 

DRF Differential Resolver Function  微分旋转变压器功能（手轮） 

DRY Dry Run  空运行进给 

ESR 扩展的停止和退回  

FIFO First In - First Out  数据如何保存在存储器以及如何重新调用的

过程 
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缩写 含义 说明 

GUD Global User Data  全局用户数据 

HD Hard Disk 硬盘 

HMI Human Machine Interface  控制系统操作界面 

HW 硬件  

HSC High Speed Cutting  

IME Input Method Editor 输入亚洲字符 

INC Increment 增量尺寸 

INI Initializing Data 初始化数据 

IGBT Insulated Gate Bipolar Transistor  

IPO 插补器  

IRT Isochronous Real Time 时钟周期同步通讯 

ISO International Standardization Organisation 国际标准化组织 

JOG 运行方式“JOGGING”  使用方向键进行点动 

LEC Leadscrew Error Compensation 丝杠螺距误差补偿 

LED Light Emitting Diode 发光二极管 

LUD Local User Data 局部用户数据 

MB 兆字节  

MCP Machine Control Panel 机床控制面板 

MD 机床数据  

MDA 运行方式“Manual Data Automatic” 手动数据输入 

MCS 机床坐标系  

MLFB 机器可识别产品标志  

MPF Main Program File 主程序（NC 零件程序） 

MAIN Main program 主程序 (OB1，PLC) 

MPI Multi Point Interface 多端口接口 

NCK Numerical Control Kernel 数字控制中央单元 

NCU Numerical Control Unit  NCK 硬件单元 

NV 零点偏移  

OEM Original Equipment Manufacturer  
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缩写 含义 说明 

PCU Programmable Control Unit  

PI 程序等级  

PG 编程器  

PLC Programmable Logic Control  存储器可编程控制 

POE 程序组织单元 在 PLC 用户程序中 

PPU Panel Processing Unit 显示板处理器 

QEC Quadrant Error Compensation 象限误差补偿 

REF POINT 在 JOG 运行方式下“回参考点”  

REPOS 在 JOG 运行方式下“重新定位”  

RPA R-Parameter Active 用于 R 参数号的 NCK 中的存储区 

RTC Real Time Clock 实时时钟 

SBL Single Block 单程序段 

SBR Subroutine 子程序(PLC) 

SD 设定数据  

SDB 系统数据块  

SEA Setting Data Active 设定数据标识（文件类型） 

SK 软键  

SLM Smart Line Module  

SPF Subprogram file 子程序(NC) 

SRAM Static Random Access Memory 静态存储器 

SW 软件  

TEA Testing Data Aktive  机床数据标识 

TO Tool Offset 刀具补偿 

TOA Tool Offset Active  刀具补偿标识（文件类型） 

WCS 工件坐标系  

WZMG 刀库管理  

WZV 刀具管理  

ZOA Zero Offset Active  零点偏移数据标识（文件类型） 
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B.2 资料反馈 
 

本资料将在质量及易用性上持续改进。 您的建议和意见可以帮助我们完善，请发邮件或

传真至： 

 

电子邮件： mailto:docu.motioncontrol@siemens.com 

  

传真： +49 9131 - 98 2176 

请使用手册末页的传真样表。 

 

mailto:docu.motioncontrol@siemens.com
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B.3 资料一览 
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索引 

Ｃ 

CF 卡,169 

Ｅ 

EMC 措施,171 
End User Notification Administration (EUNA),63 
ESD 措施,172 
EUNA 

机床日志,63 
机床识别,63 
配置文件,69 

Ｌ 

LED 状态 
MCP 310C PN,95 
MCP 483C PN,99 
NX10,116 
PPU 正面,75 
PPU 背面,76 
SINAUT MD720-3,85 

Ｓ 

SIM 卡,86 
SINAUT 调制解调器,86 

Ｕ 

USB 设备,41, 169 

Ｗ 

Web License Manager,54 

三划 

小型引导系统,46 

四划 
开关 

MCP 310C PN 上的 S2,99 
MCP 483C PN 上的 S2,103 
外设模块上的 S1,109, 115 

日志记录,65 

六划 

安装规则,171 

七划 

抗干扰措施,171 

八划 

备份日志文件,17 
直流母线保护盖,73 

九划 

屏蔽电缆,171 

十一划 
授权 
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保存为备份,59 
授权 CNC 选件,52 
授权密钥,52 

Web License Manager,60 
控制系统,60 

接口 
ALM,147 
DMC20,166 
DMM,130 
SLM ≥ 16kW,140 
SLM 5kW，10kW,137 
SMC30,157 
SME20,161 
SME25,163 
SMM,122 

维修及服务合同(RSV),63 

十三划 

数据备份,41 
解锁工具,73 
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